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l.a bobine inférieure est vide et la bobine
supérieure pleine ; elles s'arrétent toutes les
dew-, bien que la prolecnon soit toumurs
agssurée.
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2 . oLe bras s'est mis en mouvement en méme temps
s que-le projecteur, et a introduit le Film &

"I* intérietr de ta bobine supérieure : la boucle

. o7 gst formée. Les bobines se mettent en marche.

4 5 = a L
+ = Lanrit :; - bt
gl ®
=
5 = T i L 4.
Jll [ - G : - = i -
S ; " -t I
oy ,
:. -a = . = = - L |
o &
w "_'L - F ";.; .."'..

My

5. Répétition de la phase 2, mais vers la bobine

inférieure : le bras s'est remis en mouvement

at @ introduit le fiim & 'intérieur de labobine
inférieure : la boucle du film est formée. Les
hobines se remettent en marche en sens inverse..
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Le bras est revenu en position neutre aprés une
- dizaine de tours de la bobine supérieure.le

film s'enroule en double sur le moyeu delceﬁ"e
bobine, |'inférieaure étant débitrice.

Le bras est revenu en position neutre en attente
de reprendre le film et le porter & nouveau vers

la bobine supéricure lorsque 1'inférieure sera
pleine et la supérieure vide,

Les schémas ci-contre illustrent les 6 phases
de fonctionnement du LOOPMATIC, repré-
sentant le cycle complet pendant lequei la

totalité du film se sera déroulée & travers ie

projecteur.

Ce principe évite donc toute manipulation

du film en cours d'exploitation, supprime les

opérations de réembobinage et de recharge -

‘ment 'du"'praieéfeur‘, apreés t;:haque séance.

Le film, au début de .I'opémﬁpn,esf magasiné
sur |'une ou I'autre des bobines en deux brins
constitués & partir du milieu du programme, ‘e
début et la fin de celui-ci étant simplement
réunis par un callagé, |'ensemble formant donc

une boucle sans fin de la longueur du program-

me .

Le LOOPMATIC peut étre accouplé au projec-
teur dans toutes les pos_i‘ﬁansdés?rées. 5
L'ensemble des fonctions est entidrement
automatisé L'arrét et la remise en marche
peuvent étre commandés soit & distance soit
par un programmateur de cabine, sur leguel
seront couplées les opérations annexes de

lumiére salle, rideau, musique d'ambionce,

Capaocité du LOOPMATIC :Iiﬁsqu'é 3300

metres de film couleur,
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PRINCIPE DE

' Le mouvement perpetuel a étd, de tous temps, une ptepie qui a Faaqiﬁg-?
le charcheur. ' ' - ;

Aussi, dés que le Cinéma fut devenu une réalitd, des trésors d'ingénio-
sité ont été déployéds pour éviter le réembobinage et le rechargement
des projecteurs. o R T _ _

- L'idée la plus simple, et qui vient tout de suite & 1l'esprit, consiste
a mettre le film en boucle, en réunissant par un collage le début du
film & sa fin-(unir Figﬁrh_l),_ ' e ' '

De nombreuses applicatians_utiliﬁant”cefprincipejélémantaire ont étd
‘réalisées, notamment avec les formats 8 et 16 mm, et dans les cartou-~
ches de bande magndtique, A cet effet, on tire le film par le moyeu
de la gelette, et on le réenroule par sa périphérie. Toutefois, ce
procédé contraint la pellicule E-glissargthtinuallsmﬂnt-sur elle-
~ m@8me, pour arriver du noyau & la périphérie de la galette. Tant que
~le poids de cette ga lette est faible ce moyen peut etre utilisé,
toutefois la pellicule se détériore trées rapidement, et de toutes =
fagons cette méthode est inapplicablg*au'Film'standard 35 mnm,; avec des
programmes d'au moins deux heures. ' - ' i

_ e film en double sur un

_ mayau'dalhabiﬁaf(Fig.'II),veh'pasitiﬁnnant le milieu du programme
sur le moyeu en question. On enroule ainsi deux brins de film, et,
en fin dé bobinnage, on se retrouve avec le début]etlla_fih du |

Une autre solution cnnsiSta E QﬁrQUIer 1

début =~~~ 0 pip

T g B . ] R oy 2 o e E Lty Ll et T
_3§nlluhs,maint&aant le DEBUT é]la;FIN,dp;arqgrgmme;-at chargeons le =,
~ Projecteur: dés que celui-gi sera en-nautq, il‘féra-taurnarflu'galitggj_

en t itant sur la pe IIiB.'I.lelﬁi,; at Gﬁtte galatts y'dévid-e_ ra an maime {;g;ﬁ‘pg.
- une longusur EGALE & celle tirde par le projecteur.(fig. Iv).

. e -_-./-.-' e
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'yt e By e v
1 i &f‘ilﬁfgﬁ'



Il s'agit donc de réQUﬁarat ce bhrin de film.

C'est la fonction du BRAS du Loopmatic, qui va prendre ce brin, et 1°'
~ amener au centre d'une deuxidme bobine (bobine haute), qui se mettra
. en route dés que le bras sera en position; nous en arriverons donc

. . au cas illustré par la figure V, . _

Durant toute la période transitoire, situde entre les figures V ethI!.

' ff1?'bab1n3 haute sera motrice, et la bobine basse débitrice.

" Cette période transitoire prendra fin lorsque le film s'échapera de
~la bobine basse, et viendra se tendre entre la bobine haute et le

~galet de sortie du Loopmatic.(voir Fig. VI),

A ce point précis, nous nous retrouvons exactement'd l'inverse de la
Figure IV, a savoir qu'il faut & nouveau récupdrer le brin de film

venant du projecteur, et le réintroduire dans la bobine vide, ici la
bobine bassa. ' ' ' ' i

-'C'eét_ca que le bras fera nouveau, mais cette fois-ei vers le bas,
et nous nous retrouverons dans le cas de la figure VII. Dés cet instant
la bobine basse deviendra motrice, et celle du haut débitrice.

~Une fois que la bobine haute sera totalement vide, nous_ﬁuﬁé_ratr6Q§ey;

~rons a nouveau dans le cas de la Figure IV, et ainsi de suite.,
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1 - MDTEUR PRINCIPAL:

- Ce moteur sert & entrainer la bobine motrice. Mais il est & noter
édgalement qu'il freine la bobine débitrice: en effet, ce moteur est
tout le temps en marche (sauf d&s que le bras se met en mouvement),
ot tourne & vitesse constante (75 tours/minute), toujours dans le
méme sens,(ce qui est une garantie de longévité du réducteur). Les
bobines tournant alternativement dans un sens, puis dans l'autra, P
lorsqu'elles deviennent débitrices, il est clair que dans cette fonc=
tion, le motaur freine la bobine, par 1 intermadiaira de aon couplaur.f

On peut verifiar ceci en mettant le LUQ?MATIC sous tension, sans f
fiin dessus, en position"MANU": les bobines tournent dans le méme sens. .
81 1'on introduit un peut de courant dans le coupleur d'une des bobines
et que l'on tient la méme bobine, on constate que l'on peut faire tour-
ner celle-gi a3 l'envers, avec plus ou moins de rasistance, selon le
courant que l'on introduit dans le couplaur. - - "

3-:-5995552551

 Ces Coupleurs servent d'embrayage entre le Moteur principal et les |
bobines. Ils assurent un glissement permanent entre ces deux derniers
organes, tout comme le fait une "friction" dans un dquipement classi-
que, & la seule différence que cette friction, pour le LOOPMATIC est
'jréglable, et varie cnnatammant en anctinn du diamatra de film conte-
ny sur la bobine. ¢ - -

'La cauplaur assurant la iiaisen entre le moteur et la bnbina'debitricﬁ'é
.reneura moins de courant que le coupleur de la bablne matrica. |

™ PﬂLPEURS:

_'Le LDU.ﬁ'MTIC'ast équipé de deux palpeurs, sait un par bob'ine. |

- Ces palpeurs suivent le coutour du film, au Fur et a mesure que celui-

'{;gi stenroule -ou se déroule-. Ils agissent sur un circuit électrique,

et augmentent -ou diminuent- le courant des coupleurs. Leursfonction,
on ‘le voit clairement, et uniquement une fonction de réqulation, é
1'exclusion de toute autre fonction (par exemple guidage du film 1!
fenrnulement, comne leur farma pourrait le laisser croire). ‘

Bien entendu ces palpeurs ne sont aparationnels qu'en mode "AUTO". En
mode "MANU", il est racnmmandé de maintenir ces palpeurs en positiog
ouverte maximum (a2 l'aide des deux broches livrées & cet effet), de

~ manidre & dviter tout contact avec le film & grande vitesse.

NOTA: Avant de reprendre le mode "AUTO", ne pas dublier NS
de retirer ces broches de vérrouillage des palpaurs,
sinon une rupture de fiim est inévitabla.

4 - RESERVES:

Le LeanATIc est équipé de deux "réserves”.

L'une est aituéa 2 l'avant de l'appareil et regoit donc le Film du
~projectsur.

L'autre est situee a 1° arriara de l'apparail et débite danc 19 Film
au pro jecteur. S

- Ces réserves ne 3ervent qu'a campansar 133 inerties durant les périndasl
de démarrage du pro jecteur, ou durant les manoeuvres du bras.

' SOUS PEINE D'ENNUIS TRES GRAVESS IL _IND NSARLE G
- SOIENT BIFN L IBRFS ET QUE RIEN NE 5" DPPDSE A LEUR CUULISSEMENT

wxelnes




‘.dans la bobine haute.
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5 - BRAS DE RECHARGEMENT:.

Cet'élément est 1'organe aaaantial du LDGPMATIC, dant il constitue
la principale originalité. -

' Sa fonction consiste & emmener le Film au centre de chaqua bobine,
au moment précis ou il s agit de former une nouvelle boucle.

,él

Les mouvements de ce bras sont commnandés par l'appareillags elactriqua
interne du LDUPMﬂTIC. et campnrtent 4 pnsitions.

e La position "repos bas“ (n“ 1): la ‘bras est prat a Formar la buucan*

= La position "travail haut" (n* 2)3 le bras a formé la boucle dnns

?Qfla bobine haute. .

;{dans la bobine basse. ;
= La position "travail baa” (ﬁ“*d)t la braa a Farmé la baucla d&ﬁs la 4

" hnbine basse. |

e L position "repus haut™ (n’ 3): 1a braa ast ptat b former laﬁbaucleﬁ
H | ;

D FEVS L L R

O 273 7 Suinsuie PR N S T—_ N ¢ N, .
g Y110 —— ,— e | - i

| Position n® 2

ﬂﬂﬂllill

PnSitien n® 3

'.9331t16h_n# 1

Position n® 4

La bobine du bas est plaine, et celle du haut vida. Le bras est dans
sa position de repos bas n°® 1.

"Paur autant qua 1e LOOPMATIC soit sous tansion, en positinn "AUTO",
et que le pro jecteur soit chargé deés que 1'on démarrara.ca derniar,,

le bras partira vers la positien 2, pour former la boucle dans la
bobine haute, laquslle démarrera & son tour, dans le sens des aiguillas

d'une montre.

.ﬂprhs 15 secondes environ, durant lasquallas la bobine aura effectus
7 tours, le doigt qui aura emmane le film dans la bobine hauta, s

:rn/iqt'

T
i L5 e i
: e, B, P L'Mlﬁ&:ﬁﬂ{
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escamotera. Le bras, 7 secondes environ aprés, reviendra alors se Do~
'sitionner en position repos haut, n® 3, _ ~

Cycle n® 23

ey

€ fMa1n£anant la bnbina'supériaurs est pleine, et l'inFérieure'viduﬁ Le  ?
~ bras, jusqu'alors & sa position repos haut n°® 3, se déplace en position

7;tt?Vﬁil bas.n® 4, pour former la boucle dans la bobine inférieurs,
~laquelle démarrera & son tour, dans le sens des aiguilles d'une
~montre. - o |

‘Aprés environ 15 secondes, durant lesquelles la bobine aura,effectué-];f

.

7 tours, le doigt s'escamotera. Le bras, 7 secondes environ aprés,
reviendra a sa position du cycle n® 1, c'est a dire la position N°® 1,
prat & recommencer ce cycle.

RECOMMENDATION IMPORTANTE :

_Camme,dn l1'a vu, le bras a'daux_position de rapné:”

. position 1s larsque'le bras est prét a partir vars la haut .
4 position 31 lorsque le bras est prét & partir vers le bas.

-§1i . tout le programme a été montd sur la bobine du baag comne nous le
recommandons fortement, et que‘}e‘ggaa soit resté en position 3, il
est essentiel de placer & la_mafﬁpéu-deasus du doigt. Si cette pré-

d
.

P g
i
2

E

caution n'était pas observée, il est evident qu'au démarrage du bras,
celui-gi n'emporterait pas le filin vers la bobine haute. Il en résult--g

- rait un arret de l'ensemble pro jecteur/loopmatic, et la manoeuvre
serait a recommencer . - '

- Meme remarque pour le cas inverse: si tout le programme a été montd

sur la bobine du haut, il importe de placer le film au-dessous du

| .dﬁigt- |

En complément de ce qui précéde, il est a noter que le bras peut-étre
manoeuvrd a la main. Pour cela, il suffit d'ouvrir la porte du
LOOPMATIC, et de tourner le bouton moleté placé en-dessous du moteur
de manoeuvre du bras, vers la droite pour monter le bras, et vers la

- gauche pour le descendre.

- 8_z_PROGRAMNMATEUR:
Comme on 1'a vu plus haut;'les'déﬁlacémentS'du_bras snnt'cammandés
partiellement par un programmateur. ” ' '

- Les autres fonctions de ce programmateur sont: _

' - = L'inversion des fonctions des bobines (de réceptrices &
débitrices, et vice-versa). ' ’ i '

- La commande de l'sscamotage du doigt.

- L'inversion d'allumage des lampes témoins situdes sur la
porte (qui indiquent le sens de déplacement du prochain
mouvement du bras). g '

Ce programmateur comporte 10 Cames qui sont réglées en usine, et qui
ne doivent en aucun cas 8trs modifides par une personne incompétente.
- Lorsqu'un programme de film vient d'8tre monté, il est indispensable

de védrifier que le bras va bien se diriger vers la bobine vide. Pour
cela, il suffit de regarder celles des deux lampes témoins de porte
qui est allumée: si c'est celle du haut, le bras partira vers le haut,
et vice-versa. ' - T - '
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NBt Du fait de certaines opérations manuelles, notamment durant 19 .
mnntage d'un nouveau programme, le Programmateur peut se trouver déca~-
ld: Si tel dtait le cas, il faut rattraper & la main ce décalage, en
avangcant celui-g¢gi de 180°. j
Example: La bobine haute est vide; le programmateur devrait se trauvarf

' - sur 0°. S'il se trouvait sur 180°, il faudra l'avancer & la
~* main sur 0°, et vice-versa si c'est la bobine du bas qui est .
vide. - *

Avant de manaauvrer E la main le prngrammataur, il est 1ndispenaabla
de controler que le LGOPMATIC ET le DROJECTEUR ne sont pas sous
tension. | | B

Da_tautas fagons, lorsqu'on vient de mnnter'un nnuveau programme, on
s'apergoit, des la mise sous tension du LOOPMATIC, si 1'on se trouve >
ou non dans le bon cycle: g

Si 1'on a charqgé la bobine basse, et que lors da la mise sous tension
en position "AUTO" du LOOPMATIC, la bobine haute se met & tourner,

cela indique que l'on ne se trouve pas dans le cycle correct.

Si 1'on a charqé la bobine haute, et que lors de la mise sous tension
en pesitinn "AUTO" du LOOPMATIC, la bobine basse se met & tourner
avec une certaine force, cela indique que l'on est pas dans le bon
cycle. Dans ce cas-la, la bobine basse doit etre libra, ou bien
bloquée. ~ - .

Dans les deux cas, si malgré ces symptames avidents, on mettait le
projecteur en route, le bras ne démarrerait pas, et le projecteur et
le LOOPMATIC viendraent a s'arréter, grace au systama de sacurite de
l'ensemble. ' |

T = BDBINES:

O G R Shh tN B e S O SN e

| Caa bobines sont montées sur un arbre cuniqus, ce qui leur assure:.
un exellent centrage. Pour ddmonter celles-gi, il faut dévisser la 5
~ vis Allen au moyen de la clé fournie, et' visser & la place de celle-ci
‘1'extracteur, dgalement livré avec l'appareil, et serrer jusqu'a ce
que la bobine se décolle de son axe. On peut utilement se servir de f
1'extracteur pour transporter la bobine si celle-gi est chargéde (par
exemple lors de permutation de programme d'une salle & ane autre).

"Un trés grand soin est & prendre avec ces bobines: en effet un choc

porté sur une des ailettes de ces bobines aurait pour effet de voiler
celles-ci, ce qui damandsrait'un'échange pur et simple de la bobine en.
- question. Par son principe memes, il est assentiel que tous les nrganas_
- dé LOOPMATIC soient riguourausament alignea. ' z

D'autre part, un tras grand soin est égalemant & porter aux micrau

- contacts logés dans la périphdrie des bobines, et dont la fonction

- est de démarrer:les sédquences d'uutamaﬁbma du bras. La déterioration

- d'un de ces contacteurs aurait pour effet direct et immédiat la mise
.. en panne de l'appareil. Le contact dmis par ces contacteurs est tranami

" au LOOPMATIC par 1'intérmédiaire d'un collecteur, solidaire de la bo-

_T}bine, et de balais en carbone, solidaires du chassis. Un trés grand

5 3ain est également a porter E ces auxiliairas, pour lasvmemes raianns::

: B;-fBRAS AUXILIAIRE :

P S W

hﬁﬂﬂﬂﬁﬁ---—_ﬁnn——-ﬂ-

- Ce bras ast situé darriera le bras principal, et ast articuld sur le L
meme axe que celui-gi. Il comporte, & son extrémite, un galet.

La fonction de ce bras est double:

1*) - 11 parmet un guidage du brin 1ntermadiaire du Film (celui qui
va directement d'une bobine & 1'autre) .

VALY
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2‘) - 1L sert égalemant & racatillir la boucle du haut, lorsqup calle- ;
-~ ¢i s'échappe de sa bobine, et guide uinsi le Film dans le plan
de travail du LOOPMATIC. -

Vpici les ppsitipns différantas de travail de ce bras auxiliaira: pp %

'. 8 - Lprsqiue le brs Principal se trouve en position 1, le bras auxiliai-l_

re se trouvera en position haute, & canditian qua la bobine haute &
Eﬂit Vidﬂ. ; . | '.. & _ -."! _ | I p . . .fé

'-_b - Le bras principal, en mantant vérrpuillera le bras auxiliairb sur
L spn moyeu, et le ramanera vers le bas en redescandant,en 3.

'ﬂc - Le bras principal, en quittant la position 3 ppur L2 rsndre en 4,,,
déverrouillera le bras auxiliaire, qui restera libre pandant tputo
‘la période ou la bobine haute sera débitrice (cycla n® 2), st

“monters progressivement vers la haut, au fur et & mesure que la i
bobine haute se videra.._ N y e v { Rl ot AR L :11;%;

(voir figurc IX)
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SECTION III

.Le,LDDﬂMATIC peut etre manoeuvrd de deux Fagonsz

. en mode MANUEL
. 8n mode AUTDMATIQUE

1. Le muda Manuel:
Un ne se sert du mode Manuel qu'éd deux fins:

"ﬁ,_- Soit pour charger ou décharger le LODPMATIC¢-
(c'est & dire monter ou démonter le programme)

du projecteur, & grande vitesse. Il est & noter que cette

opération PB“t'ﬂtFB effectude soit en avant, soit en arriére.:;é

Avant de faire quoi que ce soit, il est recommnandé de vérifier que les
deux alternostats situés sur la pnrte de commnande sont bien a zéro.

'. 'ﬂﬂur les appareils a ant un N°® de Sarie antérieur a 150:

e
B
£

- - Soit pour "couler", c'est & dire passer le pragramm& en dohars i

~ En position "STOP", lorsque 1'nn vient de mettre le courant au cnntac- :5

teur général de cabine, il n'y a pas de courant dans le LDOPMATIC tant
que l'on aura pas manoeuvré le sélectaur rotatif de l'appareil.

- Si Yon toune ce sélecteur vers la gauche, en position "MANU", rien ne
se passera non plus. Il faudra passer sur la pasition "START" pour que

~le moteur du LOOPMATIC se mette & tourner. Si 1'on revient ensuite sur

- la position "STOP", le moteur s'arréteta & nouveau. En tournant encore

"wera la position "MANU", le moteur redémarrera tout-ide suite, sans que £

1'on aille jusqu'd la pcsition_"STkRT“'

Meme observationspour la position "AUTO", & ceci prat qu'il faut & cs
moment-13 tourner la manette vers la draite. e e

Par ailleurs, il est important de noter qu'a partir du moment ou l'en
a "amorgé" le LOOPMATIC , en étant donc passé par une ou l'autre des
positions "START", les coupleurs réagissent de la maniere suivante:

- €n position MANU, le moteur tourne, et les coupleurs sont alimentés
par les alternostats situés sur la porte. -

- En position AUTO, le moteur tourne, mais les coupleurs sont alimantas
par les alternostats commandds par les palpsurs. '

- En positienn STOP, le moteur est arreté, mais les cou leurs sont

'_.tau ours alimentés par les alternostats commandés par les palpeurs.
C'est la raison pour laquelle il est important, lorsqu'on wmanosuvre

le LOOPMATIC en mode MANU de blaquar les palpeurs en position auvarta-
~maximum, au moyen des broches fournies a cet effet: de cette faqan,ﬁﬁ;;

~ 8i-1'en tourne & grande vitesse, le Fait de ramener le selactaur

rotatif en position STOP se traduit par une in-jection de courant
dans les coupleurs suffisante pour arréter les bobines en daucour.

A g i = - rE —r—

st arratd).
_Pour_

les appareils & artir du N° de Séris'1saz

En ﬁasition STOP, das qua 1'on vient de mattra le courant au cﬂnta¢n
teur général de cabine, le courant est tramsmis aw coupleurs.

_ siil'on tourne le sélecteur rotatif vers la gauche, en pnsition'MANU,.

530
=3 Wipws (5

5. L r ] . :
o -Pill"“’ peny Ll vipgr EiTE e AT War VR e . . . . ' / . " '.
5 é I L : )
£ : -

(les cauplaura agissent a ce mamant -14 en frein, puisque le moteur
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on introduit dans les coupleurs le courant des alternostats ﬁituéa'

- 8sur la porte. Si maintenant on donne 1'impulsion vers BFART, le .
moteur se mettra en route. Pour l'arréter, il faudra revenir & STOP,
En d'autres termes, il est possible de controler les alternostats ¢
situés sur la porte sans pour autant mettre le moteur en marche. Ceci

~est particuliérement utile pour démonter le film avec la table & &
deux axes,"en méthode rapide”.

Méine observation pour le mode AUTO, & ceci prét qu'il faudra alors :
tourner le sélectesur rotatif vers la droite. " ' -

Par ailleurs, il est important de noter les actions des coupleurs, sea
lon la position du sélecteur rotatif: |

- En position MANU, les coupleurs sont donc alimentéds par lss alterno=-
stats situés sur la porte, mais le moteur ne tourne pas tant que 1'ﬁn~§
‘aura pas donné 1'impulsion vers START. _ ' g
- =-En position AUTO, les coupleurs sont alimentés par les alternostats °
. commandés par les palpeurs, mais le moteur ne tourne pas tant que 1'on
. 'aura pas donnd 1'impulsion vers START. e
= En position STOP, le moteur est arretd, avec les 'mémes remarques
~.que ce qui précdde, pour les appareils antérieurs au N°® 150. s

++ 44+ 43444444+

Pour. se familiariser avec toutes ces opdrations, il est recommandd, g
pPour commencer, de manoeuvrer le LOOPMATIC sans avoir montd:de film.

- On remarquera que, aprés avoir tournd le sélecteur en position MANU{-‘ §
y compris l'impulsion START, les bobines se mettent & tourner dans .
le m8me sens, mais sans aucun couple tant que 1'on aura pas tournéd - [¢§
‘les alternostats situds sur la porte dans le sens des aiguilles d'une
montre. En effet, si 1l'on tourne l'alternostat de la bobine basse, f
par exemple, en la retenant & la main, on constate que celle-ci &

tendance & tourner avec de plus en plus de puissance.

Pour les appareils postérieurs au N° 150, en mettant le sélecteur en
position MANU, mais sans donner d'impulsion START, on verra que les

bobines sont de plus en plus difficiles a faire toufner selon qu'on

‘actionne les alternostats dans le sens des aiguilles d'une montre. |
Dans ce cas précis, les coupleurs agissent en frein, puisque le mbteur ;
est arretd; par contre, si le moteur est en marche, les coupleurs k
agissent en embrayage. ' s e

2. Le mode Autnmatig0é=_ s o .
Supposons que le film soit maintenant montd sur le LOOPMATIC, et le
~ projecteur chargé: - | Eh i

Le LOOPMATIC ne démarrera lui-méme que lorsque la projecteur aura |
démarréd; et son avance dépendra davantage du film regu du projecteur

~que du film qu'il lui demande. En d'autres termes, c'est le LOOPMATIC
qui tire le film du projecteur, et non pas le projecteur qui tire le
film du LOOPMATIC. - ' - g - gt

La tension du_fiim'é la sortie du pro jecteur est maintenua'canstantag
car, ainsi que nous l'avons déja vu, elle est contrdlde par les
~ palpeurs.

fois qu’una bobine se trouve vide.

~Pour faire fonctionner le LOOPMATIC en mode AUTOMATIQUE, placer la

~manette du sélecteur rotatif en position AUTO, puis poursuivre la
maneouvre jusqu'a START, qui donnera 1'impulsion de démarrage, puis
lacher la manstte, qui reviendra d'elle-méme sur AUTO. Durant cette
opération, il est recommmandeé de tenir a la main la bobine motrice, et

_de_lallaqher pragrassivgmantljusqu'ﬁ ce la réserve Av. soit tendue.

~ Le LOOPMATIC est prét & démarrer: il attend que le projecteur lui
d'ﬂ'nnﬁ_ d-u film @ . o

Les séquences du bras sont autumatiqhesz elles se déclanchent chaque

$ @& i/l ® B 1
. o) - -I‘|'
5. n_- ¥ ; lﬂ:'ll-\.'l':- '\".-a'a'e-'



11 - 2b

PRECAUTIONS A_PRENDRE POUR LE MONTAGE DU FILM SUR LE LOOPMATIC

1°) - 11 est particuligrement important, au cours du montage, de véri- ]

fier et de reparer la copie avec le plus grand soin. En effet, cet E
‘appareil étant totalement automatique, il serait dommage de monter des
copies en mauvais état, et par la meme de provoquer des interuptions '
dans le déroulement cu programne. ' '

2°) - Toutes les manoesuvres dacrites dans les pages qui suivent peuvent ;
paraitre compliquées,  étant donné leur diversité. En fait, nous nous g
sommes efforcéds de décrire toutes ces opérations de la maniére la plus :
compléte possible, de fagon a faire face a tous les cas qui peuvent se
présenter en exploitation. ' ' e

'3°) - Lors du montage, nous recomnandons trés fortement de repérer
avec précision le début et la fin de chaque galette, et d'indiquer
également leur numéro, au moyen d'un crayon qras, ou d'une bande
‘adhésive, sur laquelle on inscrira les renseignement en question.

'De'cette facon, on gagnera beaucoup de temps au démontage.

4°) - Tous les organes:du LOOPMATIC sont largement dimensionnés, et .
donc d'une grande solidité. Néanmoins, nous recommandons d'agir avec
- la plus grande douceur sur les palpeurs, lorsque 1l'on les manipule a
la main. Ces organes ont une fonction de la plus haute importance |
pour le ben fonctionnement de l'appareil, et un déréglage des alter-
nostats /qu'ils comnandent serait des plus néfaste. Nous insistons = .
~ particuliérement sur le point suivant: lorsque 1'on retire les brachas'f%
de vérrouillage des palpeurs, il est absolument nécessaire d' accomga- ﬂ
ner ceux-ci jusqu'a leur butée minimum (repos). En effet, si on
lache brusquament ces palpeurs, leur butde risque de se fausser, et
- par la-meme on encoure un deréglage des couples transinis dans les = |
- babinas du LOOPMATIC. - - e

i il v
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-m.nmac;EDupRnsﬂammE SUR LE LOOPMATIC AU _MOYEN D'UNE TABLE UN AXE

A/ . i 1'on dispose d'une bebineuse claasinua  pouvant recevoir des
" bobines 3.000m (si 1'on ne dispose que d'une bobineuse 1.800m, il
est facile de transformar calle-gl, par un simple rehaussament des-
bases ) ¢

3

1°) - On commencera par bobinmer tout le programme, en comnencant par le
début de celui-gi, sur unr bobine de capacité suffisante.

2°) - Ensuite, au moyen d'une bobine comportant le meéme noyau, nous f
rembobinerons la moitié du programme. il est facile de trouver le milieu
~de ce programme: il suffit de mesurer, avec un simple métre, les dia- |
métres des deux parties de film enrouléds sur chaque bebine, et zde '
faire en sorte que ces deux diamétres soient égaux. On repérera, au
moyen d'une bande adhédsive, le milieu ainsi trouvé.

'3°) - On rembobinera ensuite tout la film sur la premiere bobine. On se
trouvera alors avec la fin du programne a l'extérieur de cette bobine.

Pour ces trois opérations, voir la Figure X:

debut

fin

début fin -. 3
début |

il .

Fiiura X'

T - ™7 .:‘ L) B

L e e B T iy Y o, o~ S Y

figqure XI, et 1'on bobinera la film sur la bobine haute. du 5.
LBGpMTIC, jusqu'd ce que le repdre de milieu aparaigdses On se trouvura
donc & ce moment-ld avec la premidre motié du programnme (Fin/miliau) sup
la bobine Haute du LOOPMATIC, et la deuxiéma muitié (miliau/ﬁébut) sur la
bobine de 1la table de montaga

TR P el el e e e m"‘*f#*""#'m

NB: ﬁeur étre certain de la manoeuvre, il est recommande da a'arretar '
une vingtaine de métres aprés ce repere. Autrement dit, il y aura
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légbrement plus de film sur la bobine du LDUPMATIC que sur cells da la
table de montage. - -
.TD'autra part, il y aura lieu de faire en sorte que durant cette npéraﬁiﬂ
~tion, la réserve Ar. prenne la position reprédsentée sur la figure XI,_;Q
c'est a dire avec son ressort comprime. Cela assure que la tension du
film enrpulé est bonne. Au fur et a mesure que le diamatra de la habine
de la table de montage diminuera, il est clair que cette réeserve monte-.
ra. Pour compenser cette surtension, il y aura lieu de tourner l’altlrns
nostat de la table dans le sens des aigquilles d'une montrei De cette
fagon, on peut obtenir une tension constante sur le film enrouléd, ce qui

est tres important pour la galette qui se formera sur la bobine du
LOOPMATIC. '

~ repére de milieu

Fiqure XI

'5°) -~ A ce stade, il s'agit maintenant de commnencer l'enroulement en’
double sur la bobine basse du LOOPMATIC (Fig. XII). A cette fin, on
aménera & la main le film, en double , en suivant le chemin indiﬁué;
sur la figqure XII, dans:la:bebinhe basse du LOOPMATIC, et 1'on motorise-
ra cette bobine, tout en freinant celle du haut. La bobine de la table
de montage continuera donc de se dévider, et la bobine haute du LOOP-
MATIC commencera a se dévider.

- e e e ) S - oA g oot e e A R R el 5 ok
=l ¥ ; - g [ e
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6°) - Lorsque ¢es deux bobines seront vides, il est clair que taut'la
programme sera anroulé en double sur la bobine du bas du LOOPMATIC,

y la Fin et le Début de ce programme se trouvant a l'extérieur de cette

meme bobine. Il faudra alors coller ces deux parties -ensemble, en véri-
fiant que le cadrage soit correct. (Fig XIII). -

| Q'@@ : e, )

—collage début/fin

débu

' e
BT ke P

‘milieu

............
At e e, T

-_17') - Il suffit alors de charger le LDGPMATIC et le prOJectaur, cﬁmma_;r

' 'findiqué sur la figure XIV. Néanmoins, une précaution essentielle est

& prendre: il faut bien vérifier que le brin de film se trouvant antra
le galet de sortie du LOBPMATIC et le premier galet de la reaerva ﬂrﬁ

& les pieds en Eﬁii (voir figure XIV) 7

Si tel n'était pas le cas, cela ne signifie en aucun cas que le film eat
monté & l'envers, & condition que lors de la premidre opdration (fig !)
on ait bien pris le soin de commencer par le début du Fillht ey
En effet, si la partie de film en question a les pieds en il e
suffira de retirer une spire de la bobine basse du LOOPMATIC pour que
tout se retrouve dans l'ordre. 2 =

-Avant de démarrar la prajectinn, il est essentiel de veriFier les peints

| ysuivantss

- Que le programmeteur se trouve dans son cycle (ici 0°)
= Que les palpeurs sont déverrouillés . .
- Que le bras est en position "repos has“, avec le film au-dassus du
doigt. - ' | -
- Que le sélecteur rotatif de porte est bien en position "AUTO", y
~ compris l'impulsion vers "START". '
-{Que les réserves sont en position de 1° demarrage, c'est 3 dire
~ réserve Ar. en butée basse, avec méme un ldger mou entre le projece
teur et le LOOPMATIC, et la réserve Av. en haut, ressort comprimg,
c'est & dire en face du repére matérialisé par la vis de Fixatiun' A
des flasques polyester. -

Si tous ces points sont clairs, il suffira de mettre en marche le
projectaur, et la séance commencera.
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Fiqure XIV

+ + + + + + e

i 1'on ne dispose pas de bobineuse classique:

1°) - 11 conviendra de bobiner sur le tmoyeu du haut du LOOPMATIC la
totalité du programme, en commencant par la (voir Fig. XV).
| R 1010 ma—— e - _
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2°) - Ensuite, il suffira de lire sur l'dchelle gradude, collde sur
la flasque polyester, la totalité de la longueur du programme, et de
revenir de la moitid, ou plutot d'un peu moins de la muitié-(env.-ZDM).
sur une bobine de capacité suffisante que 1l'on aura plagé sur la table
‘de montage. Example: si la totalité du programme mesure 3.000m, il con-
viendra de ramener sur la table de montage un peu moins de 1.500m,
_ (?air Figs XVI et XVII) ATy et T - '
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Fiqure XVII |
’) - Le reste des opérations est en tous points similaire aux stades

5 «6 - 7, du cas A/. On peut donc se reporter aux figqures XII, XIIl=et
X1V, - '

“---“‘_— ------—--_‘--

"Remarque: I]l aparait clairamant que 1'on gagne beaucoup de temps: en

utilisant une bobineuse manuelle pour rechercher le milieu du prngramna,?
les opérations correspondant & la figure X pouvant 8tre effectudes ‘
pendant que le LOOPMATIC fonctionne :encore avec son ancien programme.

L R oA A % 1 3 X R __R _F ¥ L J§ §F T ¥ "§"

DEMONTAGE DU PROGRAMME DU LOOPMATIC AU MOYEN D'UNE TABLE A UN AXE

Il est 1nterassant de savoir que, chaque fois qu une nouvelle boucle
est formée, celle-ci ne se produit jamais au méme endroit du Film.

. En effet & chaque cycle, le film se décale d'environ 15 metres, soit

30 mdtres par séances. Cette longueur est déterminée par la lonqueur

du brin extérisur, c'est & dire le brin qui est 10 par le projecteur.

Si celui-gi est tréa éloigné du LOOPMATIC, cette languaur sera d'autant
plus grande. |

Autrement dit, si lars du montage on avait efFactlvemant une bobine

- vide lors du début de la premiére séance (en général celle du haut si
1'on suit les instructions qui précédent), lors du démontage, aprés
“pluaiaurs séances, le programme sera effectivement réparti sur les deux
?babines, et nous nous retrauverans dans le cas da la figura XVIII




- en tournant progressivement l'alterncstat de la table, la réserve Ar

" ou bobine grande
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1°) - Il conviendra tout d'abord de cnuper le film au collage fin/début
initiallement réalisd au stade 6, page III-5. Ce collage sera trés
facilement repdrable, puisqu'il se situera aux alentours im#ddiats du

pro jectsur.

Ensuite, il faudra ramener le brin “dabut“ sur la table de montage, en
ayant soin de la laisser dans la réserve Ar, comme indiqué sur la Fig.
XIX. A ce stade, on peut soit remettre le film en galettes, pret &

etre expddié, soit le rembobiner sur une bobine de capacité suffisante,
selon le temps dont on dispose (si 1'on est presae de remettre le LOOP- E
MATIC en rauta, la deuxidme solution est bien sir plus rapide). f

Faire quelques spires & la main du brin début sur la table de mantage,
puis mettre le LOOPMATIC en pnsition MANU, en ayant soin de vérifier

que les alternostats sont presque & 0. En tenant une des galettes de
film du LOOPMATIC, introduire du courant progressivement dans le
coupleur correspondant, au moyen de son alternostat, puis dans l'autre,
JUSQU'A CE QUE LES DEUX GALETTES SOIENT EQUILIBREESY C'EST A DIRE NE
TOURNENT PAS, LE BRIN INTERMEDIAIRE ETANT TENDU. C'est en effet le __
fait de’faireitourner la bobine de la table qui rompra cet équilibres

commencera & monter, son ressort se cnmprimara, et finalement les
deux galettes du LOOPMATIC se mettrons a tourner en sens contraire. A
ce moment 1l&, le brin "fin" du programme s'enroulera dans la galette

guhaut du LOOPMATIC, Naus nous retrauvermns dans le cas da la Figure
IXs - . T TR o e

galettes 600m

Sa-ﬁCité_

NGTAz A ce stade, le réglaga da la vitesse de l'ensembla, si l'aquillbre
décrit ci-dessus est bien réalisé, ne se contrdlera plus que par ;;
‘1'alternostat de la table de montage. A cet effet, il y aura lieu
de faire en sorte qus la réserve Ar ne monte pas plus haut que
le trait maximum de l'échelle collée sur la glissidre de ladite
réserve. En fait il est préférable de régler l'alternostat de la
table de Faqon a ce que le ressort de la réserve Ar soit 3 peine
comprimé; si & ce moment-1a l'ensemble ralenti, augmenter le
courant dans le coupleur de:la bobine motrice du LGUﬁNﬁTIC (191
le coupleur haut).
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2°) - Au bout d'un certain temps, nous en arriverons au stade raprésen;i
te figure XXt la boucle du bas va échapper de la bobine basse, et le |
film va venir se tendre entre la galette du haut et le galet de sortie

du LOOPMATIC:

galet de sortie f“ﬁ;

début

- - Bl i . 3 i
_Jﬁdﬁm;i_t_m“ﬁ-:“n_.nq g e e e o iy il “-iw i — WMMu -F"- Jl.'\- ey, i e P g i A g e 0 R . !

Figura Xx] L

Afin dleffectuer cette manoeuvre en douceur et sans riaque pour la
pellicule, nous conseillons, au début d'arreter 1'en33mbla, en remattant
- le sélecteur rotatif sur STOP, et de terminer l'opération a la main.
" Ensuite, lorsque l'on aura acquit de l'eéxpérience, nous conseillons de E
‘ralentir & quelques tours de la fin, et de maintenir la boucle au @
centre de la bobine avec l'index. De cette Fagon, lorsque la derniére &
spire arrivera, l'ansembla s'arretera de lui-meme, et il n'y aura lieu
,.qua ds couper le courant, toujours au moyen du sélacteur rotatif.

j 3');+:A ce stade la, nous nous retrouverédns temporairement avec un seul
“"brin, la bobine basse étant vide. En freinant modérément la bobine =
*ﬁhadta, il sera possible de dévider trés vite celle<gi; la vitesse de |
~la’'bobine de la table de montage pouvant &tre réglée accélérée, puiaqua?
”nous n'avons qu'un seul brin. - -

Au moment ou le brin "fin de film" réapnraitra, il y aura lieu de lu Wj'
‘remettre & nauveau sur la bobine basse, et de redémarrer l'ensemble

* exactament de la meme maniera que pour le 1° de la page III-8:

début




(11 =10 "
: v K

4’) - Au bout d'un cartain tamps, la bobine haute sera vida, et 11 y ifﬁ
- aura lieu d'opdrer exactement comme dans le 2° de la paga II1-S.
Nous nous retrouverons dans le cas de la figure XXII, c'est a dire
en un seul brin, et bientdt tout le film sera enroulé sur la bobine da
la table de montage, le début sur le noyau, et la fin & l'extérieurt
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71093 opérations succasaives parraiasent cnmpliquéas da prime abord, |
 mnis avec un peu d'antrainamant le démontage du film doit prandra au g
'maximum une demie-heure, pour un programme normal de 3.500m. o .

Si 1'on choisit de remettre directement le film en galattas de Sﬂﬂm, 11
faudra compter nlors un quart d'heure supplémentaira.ﬁ
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MONTAGE DU PROGRAMME SUR LE LOOPMATIC, AU MOYEN DE LA TABLE A DEUX AXES

1°) - On commnencera par bobiner tout le programme, sur une seule bobine
de capacite suffisante, mais en prenant une précaution essentielle, deux
cas pouvant en effet se présenter, selon le sens d'enroulement des galat-
tes lors de la livraison du film, . | |
a - Si le programne est livré a l'envars, c'est & dire avec la fin
de chaque galette a l'extérieur, et le début & 1'intérieur, on
prendra soin de placer la bobine grande capacité sur l'axe du
Haut de la table de montage, et les galettes sur l'axe du Bas.
(voir Fig. XXIII=-1). Ensuite, on mettra une deuxidme bobine & }
grande capacité a la place du plateau & galettes, en s'assurant
que les deux bobines ont un noyau de méme diamétre, (voir Fig.
XXIII =2). Puis on reviédédndra de la moitié sur cette seconde ]
irabobine (voir fig. XXIII-3). Il est facile, & ce stade, de trouver
;*ﬂ% '1e miliet exact du programme: il suffit de mesurer avec un Bimpla
"~ mdtre, le diamdtre de chaque noyau de film anruulé et d'agir de
telle f‘agnn que ces diambtrm soient dgaux. | |

b - Si le programme est livré 3 l'endroit, c'est & dire avec le
- début de chaque galette & l'extérieur, et 1& fin & 1° intérieur._*ﬁ
on prendra soin de placer la bobine grande capacité sur 1l(axe du

L;E;Efa,de la table de montage, et les galettes sur l'axe du Haut.

“ Pour le reste, on procédera coimne pour le cas i o

Un cunstata que dans les deux cas, le but final est le méme, & savuir
que la fin du film, une fois le milieu trouvé, sera toujours sur la
bahlne du_ H“Tt Ceci est assantiel si 1'on ne veuk pas se rctrnuver -] 3
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'2°) - A ce stade, il s'agit donc de commencer le montage du film en

double sur le LOOPMATIC. On place pour cela la partie milieu du film
dans la bobine du bas du LOOPMATIC, en faisant deux ou trois tours &
"la main. Puis nous rendrons cette bobine motrice, en prenant soin dé
freiner les deux bobines de la table de montage. Pour cela, il suffit
d'introduire du courant & l'envers dans les moteurs de cette table,
comme si l1l'on voulait faire tourner ces moteurs dans la sens cantraiaa
de la tractlen du film, (voir fig XXIV)

R -



fiqure XXIV

3') - Les opérations suivantes sont exactement les mémes que pour

- le montage avec la table a

aux § 5, 6, et 7 des pages II1I-4, 5, et 6. (Fig. XII, XIII et XIV)

DEMGNTAGE Du_pRGGRAmmE-Du LOOPMATIC, AU MOYEN DE LA TABLE A DEUX AXES

Deux solutions sont envisageablesz

1' - Soit de démonter le prograimnne commne si 1'on avait une tabla &

un seul axe.

Le film est alors démonté dans l'erdre, la début sur la

noyau de la bobine de la table de montage, et la fin & l'extérieur.
Dans ce cas l&, on peut utiliser soit l'axe du bas, soit l'axe du haut

jde la table 2 Axes.
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un seul axes Il y a donc lieu de se repﬁrtar

2

pour cette opsration de damnntaga, il faut se reperter aux aages III 7,;

8, 9, et 10,
2° - Soit de

table. Cette
du LOOPMATIC
cement de la

contraint de

retrouvera donc égalament déplacé. Les opérations successives, dans ce
cas-la, sont '

8 1, 2, 3 et 4., (fig. XVIII, XIX, XX, XXI, et XXII).

démonter le prngamma en se servant des deux axes de lé _
solution est beaucoup plus rapide, car le film est enlevé

en dix wminutes environ. Par. contre, étant donné le depla—_:

boucle que nous avons expliqué page III-7, on est alors
couper le film n'importe ol, et le collage début/fin se

les suivantes:

1°) - A 1la fin de la derniére sdance;“nous nous retrﬂuverons, par gg-
fumpla, dans le cas de la figure xngﬂ
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_2‘) - Il y aura alors lieu de déchargar le projectaur, de placar le %
film sur un jeu de galet situd & l'extérieur du projecteur, et qu'il
‘aura fallu prédvoir lors de l'installation (sur certains types de
‘projecteurs, on peut trouver un circuit de film oU celui-gi se trouve §
libre, tout en passant entre le mécanisme et l'objectif; mais dans *gwé
tous les cas, il est préférable d'installer un jeu de galets supplémeﬂ-é
‘taires, de fagon & ce que le film passencarrément a l'éxtérieur du
‘projecteur (dans la majorité des cas, le film passera devant l'ﬂbjactif]

- On branchera alors le LOOPMATIC en mode MANUEL, et on ramenera tuut 19
film, toujours en double sur la bobine du bas (Fig. XXUI), et 1'on
déchargera alors le LOOPMATIC.
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Collage début/fin
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3°) - On coupera alors le film 1'endroit qui aura été.célui de la
derniére boucle du haut, et l'on aménera chaque brin de film ainsi
obtenu respectivement sur chaque bobine de la table de montage (Fig
XXVII)1
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Lorsque la bobine basse du LOOPMATIC sera totalement vide, on se
retrouvera dooc avec la totalité du programme enroulé en simple, sur
les deux bobines de la table de montage, c'est & dire dans le méme
! e cas que dans la figure XXIII/3 (page I1I1I-11), & ceci prét que le cullug
s er début/?in sera décaléd (dans l'exemple illustré, vers la bobine dU-bas).
e e, A ce stade la, si 1l'on veut libérer la table de montage, il conviendra
de rembobiner tout le programme sur une seule bobine, et de l'enlever

de la table de montage: on psut dés lors monter le nouveau programme
sur le LOOPMATIC. | ' 2| - .

-

4°) - Ensuite, il suffira de rechercher le prewmier cnllage-de raccardi#;

e __ ment des galettes, et 1l'on pourra alors
i - me en boite. (voir Fig. XXVIII/1/2/3)
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